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Форма занять Лекції: 27 години 
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Години на 
тиждень 

Лекції – 3 
Лабораторні 
заняття – 2 

Попередні 
знання  

Базові знання з дисциплін: Провадження наукової діяльності 

Теми, що 
вивчають 

Актуальність проблеми інтенсифікації процесів різання. Основні 
характеристики оброблюваності матеріалів та методи їх визначення. 
Основні фактори, що впливають на оброблюваність матеріалів різанням та 
способи її поліпшення. 
Введення спеціальних добавок у метал на стадії металургійного 
виробництва. 
Зміна структури матеріалів термічною обробкою. 
Застосування мастильно-охолоджуючих технологічних середовищ. 
Різання з попереднім підігрівом оброблюваного матеріалу. 
Введення у зону різання додаткових вимушених коливань (вібраційне 
різання). 
Різання і попереднім пластичним деформуванням (ППД). 
Наукові та практичні аспекти надшвидкісного різання. 
Основи теорії інтенсивності формоутворення технологічних систем 
механічної обробки. 
Інтенсивність формоутворення як критерій ефективності технологічних 
систем. 
Структура показника інтенсивності формоутворення. 
Методика дослідження інтенсивності формоутворення діючих 
технологічних систем. 
Порівняльний аналіз інтенсивності формоутворення металорізальних 
верстатів для обробки корпусних деталей. 
Аналіз інтенсивності формоутворення на агрегатних верстатних системах. 
Аналіз шляхів підвищення продуктивності та інтенсивності 
формоутворення діючих технологічних систем 

Результат 
навчання 

ДНР1 Розробляти та обґрунтовувати заходи щодо інтенсифікації процесів 
механічної обробки типових деталей машин. 
 

Студенти, які опанували дисципліну: 
знають шляхи підвищення ефективності обробки деталей на багатоцільових 
верстатах; 
вміють виконувати аналіз інтенсивності формоутворення отворів 
комбінованим осьовим інструментом, аналізувати точність обробки 
двоступінчастими свердлами, використовувати технологічні можливості 
сучасних багатоцільових верстатів для інтенсифікації механічної обробки;  
мають базове розуміння про методику дослідження інтенсивності 



формоутворення діючих технологічних систем. 
Компетенції. 
ФК9 Здатність до самостійної роботи і ефективного функціонування в 
якості керівника групи чи структурного підрозділу при виконанні 
виробничих завдань, комплексних проектів, наукових досліджень. 
Відповідальність за розвиток професійного знання і практик, оцінку 
стратегічного розвитку команди. 
ФК11 Здатність планувати і виконувати експериментальні дослідження, 
обробляти результати експерименту на основі використання сучасних 
інформаційних технологій та мікропроцесорної техніки, інтерпретувати 
результати натурних або модельних експериментів 

Форма занять Лекції – мультимедійні матеріали, лабораторні – комп’ютерні класи, 3D 
принтер 

Форма 
контролю 
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Шкала 
оцінювання 
навчальних 
досягнень 

Рейтингова Інституційна 
90…100 відмінно / Excellent 
75…89 добре / Good 
60…74 задовільно / Satisfactory 
0…59 незадовільно / Fail 

 


